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System Galmarweld

System zgrzewania egzotermicznego pozwala tgczy¢ metale o tej samej lub réznej strukturze. W przypadku
koniecznosci trwatego potgczenia miedzi z miedzig lub stalg pomiedziowang ze stal pomiedziowang jednym
z najlepszych rozwigzan jest zgrzewanie egzotermiczne. Metode tg mozna rowniez stosowac do potgczen
ze stalg cynkowang, wytgczajgc potgczenia ktdre majg by¢ umieszczone w gruncie. Otrzymujemy wdwczas
potgczenie czgsteczkowe odporne na korozje, ktére moze znalez¢ zastosowanie w sieciach uziemiajgcych,
ochronie odgromowej, ochronie katodowe;j, trakcji kolejowej, przytagczeniach sygnalizacyjnych itp.

Jest to prosta i szybka metoda uzyskania trwatego potaczenia. By wykonaé potgczenie monter potrzebuje
precyzyjnie wykonanej formy grafitowej oraz tadunku ze specjalnym proszkiem. W formie umieszcza sie np.
koncowke uziomu pomiedziowanego Galmar oraz przewdd uziemiajgcy i wsypuje proszek z tadunku. Po
zamknieciu formy wystarczy zapali¢ proszek, aby zainicjowac reakcje powodujgcg stopienie proszku i zamiane
go w ciekte, a po wystygnieciu trwate potgczenie.
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W wyniku reakcji spalania egzotermicznego cze$¢ sktadnikdéw proszku spoiwa ulega spaleniu w wyniku cze-
go masa spoiwa w zigczu sktada sie¢ w ponad 95% z miedzi. Temperatura zaptonu startera procesu (fosforu)
wynosi ok. 450°C. Temperatura inicjacji reakcji dla miedzi i materiatéw bazowych wynosi ok. 950°C, natomiast
temperatura procesu egzotermicznego wynosi ok. 2 000°C.

Na Politechnice Warszawskiej przeprowadzono ba-
dania na serii potgczen zgrzewanych. Polegaty one
na doprowadzeniu do kazdego elementu zgrzewa-
nego: trzech udaréow prgdowych o ksztatcie 8/20 us
i amplitudzie zwiekszanej od 26 do 52 kA oraz dwoch
udaréw pradowych oscylacyjnych o wartosci mak-
symalnej zawartej w granicach od 100 do 105 kA.
Przed wykonaniem préb udarowych i po ich wyko-
naniu zmierzono rezystancje kazdego potgczenia
zgrzewanego na odcinku, wzdtuz ktérego przeptywat
prad udarowy. Wartosci tych rezystancji zawarte byty
w granicach od 0,26 mQ do 0,43 mQ i nie ulegty zmia-
nie pod wptywem pradu udarowego.

Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdza sie, ze:

— prady, ktérymi badano potgczenia zgrzewane byly pod wzgledem ksztattu i amplitudy poréwnywalne (w 95%
przypadkow) z wartosciami rzeczywistych pradéw piorunowych,

— w zadnym z badanych przypadkow (trzy udary prgdowe 8/20 pys o amplitudach 26-52 kA i dwa udary prgdo-
we oscylacyjne o amplitudach 100-105 kA) nie wystgpito iskrzenie na potgczeniu ani zauwazalne uszkodze-
nia potgczen oraz zmiany ich rezystanc;ji,

— wykonane technikg Galmarweld potgczenia mogg by¢ stosowane jako potgczenia elementéw instalacji od-
gromowej oraz ukfadéw uziemiajgcych bez jakiejkolwiek obawy, ze zostang uszkodzone przez prady pioru-
nowe czy tez prgdy zwarciowe doziemne.

Zalety potaczen Galmarweld: duza obcigzalno$¢ prgdowa, odporno$¢ na wysokie udary pradowe, potgczenia
beziskrowe, stabilna rezystancja.
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Przykladowe potaczenia zgrzewoéw

Narzedzia i materiaty do wykonania zgrzewu egzotermicznego

GALMAR

Forma
do zgrzewania

&

Proszki
zgrzewajace

.

Zapalarka iskrowa

Uchwyt do formy

o

Zapalarka elektryczna

Asortyment uzupetniajgcy

P

L
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Przyktadowe potaczenia bednarki pomiedziowanej lub miedzianej z bednarkg pomiedziowang lub miedziang

GBBO01

GBB14

Przyktadowe potgczenia uziomu pomiedziowanego z bednarka pomiedziowang lub miedziang

GBRO02
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Przyktadowe potgczenia drutu pomiedziowanego lub przewodu miedzianego z powierzchniag stalowg

GCS32

g

GCS34

GCS06

GCS04

Przyktadowe potgczenia drutu pomiedziowanego lub przewodu miedzianego z bednarkg pomiedziowang lub

miedziang

GCBO05

l GCBO02

GCBO03

Przyktadowe potgczenia drutu pomiedziowanego lub przewodu miedzianego z drutem pomiedziowanym lub
przewodem miedzianym

GCC14

P

GCC01
GCC12

y

GCCO02

GCC11

GCCo04

Przyktadowe potgczenia drutu pomiedziowanego lub przewodu miedzianego z uziomem pomiedziowanym

AN

GCR25

X

GCRO02
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Przyktadowe potgczenia drutu pomiedziowanego lub przewodu miedzianego ze stalowymi pretami konstruk-
cyjnymi

GREO1 GREO0O4 GREO02 GREO3 GREO06

Przyktadowe potgczenia bednarki pomiedziowanej lub miedzianej z powierzchnig stalowg

GBS02
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