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KARTA PRODUKTU S——

BEDNARKA STALOWA POMIEDZIOWANA O GRUBOSCI 4 MM

Bednarka stalowa z ochronng powlokg miedzi natozong w procesie elektrolizy o grubosci powioki Cu min.
0,070 mm. Powtoka ochronna jest naktadana w celu zabezpieczenia stali przed korozjg ziemng i elektrochemiczng na
kilkadziesiat lat.

Jednostka sprzedazy jest kilogram, tolerancja wagi wynosi + 5%.

Tolerancja szerokosci bednarki wynosi £ 1 mm.

Nr kat. XxY Dlugos¢ Materiat

mm m
C1100274(30M) 25x4 30
C1100275(25M) 30x4 25 stal pomiedziowana
C1100275(30M) 30x4 30 o grubosci powtoki Cu 0,070 mm
C1100281(20M) 40x 4 20

INSTRUKCJA ZGINANIA BEDNARKI

Zgodnie z normg PN/EN 62561-2 bednarka moze by¢ zginana pod maksy-
malnym katem 90° * 5°, a promien zginania powinien by¢ réwny pieciokrot-
nej grubosci bednarki £ 1 mm.

W przypadku bednarki o grubosci 4 mm promien giecia nie powinien
by¢é mniejszy niz 20 mm.

Rysunek przedstawia przyrzad ktéry umozliwia poprawne wykonanie zgiecia
bednarki.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcji produktu bez wczesniejszego powiado-
mienia.
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